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مهارتسنجشوریزيبرنامه،پژوهشمعاونت
ریزي درسیطرح و برنامهپژوهش،دفتر

شایستگید استاندار

خودروبدنهقطعاتکاريروتوشوصافکاري
گروه شغلی

خودروصنایع 
استانداردملیکد

110020010023127

شناسه نسخه
شایستگی

سطح شناسه گروهشناسه شغل
مهارت

Isco-08

20/10/1402: تاریخ تدوین استاندارد
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شناسنامه استاندارد شایستگی

اي، برگان حرفهبا مشارکت خ721320010020011خودرو با کدبدنهقطعاتکاريروتوشواستاندارد شایستگی صافکاري
گروه شغلی صنایع خودرو 4/10/1402و در جلسه مورخ  ریزي درسی تدوینصاحبان مشاغل، مربیان و کارشناسان برنامه

بررسی و به تصویب رسید و در سامانه ملی استاندارد مهارت بارگذاري گردید.

سوابق بازنگري و بروزرسانی
و تغییرات اعمال شدهتوضیحات تاریخ شماره ویرایش 

اي کشور بوده و هرگونه سوء استفاده مادي و حرفهکلیه حقوق مادي و معنوي این استاندارد متعلق به سازمان آموزش فنی و 
معنوي از آن موجب پیگرد قانونی است.

آید با ارسال نقطه نظرات اصلاحی خود، در اي دعوت بعمل میاز صاحبنظران، متخصصان، صاحبان مشاغل و خبرگان حرفه
نمایند.انطباق بیشتر این استاندارد با نیازهاي اکنون و آینده بازار کار، مشارکت 

اي کشورسازمان آموزش فنی و حرفه
ریزي و سنجش مهارتمعاونت پژوهش، برنامه

ریزي درسیدفتر پژوهش، طرح و برنامه
جنوبیخوش خیابان نبش ،خیابان آزاديتهران، 

021-66583628تلفن: 
rpc@irantvto.irایمیل: 

rpc.irantvto.irسامانه ملی استاندارد مهارت: 
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درسیبرنامه ریزيوطرح، پژوهشدفتر: استانداردتصویبومحتواتدوینبرنظارت
721320010020011:شایستگیاستاندارد شناساییملیکد

خودروصنایع ی:درسيریزاعضاء کارگروه برنامه

سابقه/تجربه
کار

سمت در کارگروه
شغل رشته تخصصی آخرین مدرك 

تحصیلی نام و نام خانوادگی ردیف

سال20 آموزش شرکت سایپاکارشناس  ارشدکارشناس 
صنایع 

مهندسی (خودرو
)نرم افزار

یسانسل پورقربانعباس  1

سال20 سایپاتولید بدنه خودرو شرکت ول مس ارشدارشناس ک مکانیک یمهندس
خودروصنایع  یسانسل مجید رجاییسید  2

سال29 کارشناس برنامه ریزي درسی معاون برنامه ریزي 
درسی صنایع چوب فوق لیسانس رامک فرح آبادي 3

سال28
دبیر کارگروه برنامه ریزي درسی 

صنایع خودرو کارشناس برنامه ریزي 
درسی

مهندسی 
مکانیک صنایع 

اتومبیل
لیسانس  ابراهیم خلیل زاده 

ایرانی اقدم 4

ریزي درسیآدرس: دفتر پژوهش، طرح و برنامه
اي کشورخوش جنوبی، سازمان آموزش فنی و حرفهابانیآزادي، نبش خابانیتهران، خ
66583658دورنگار 

66583628تلفن 
rpc@irantvto.ir: کییالکترونآدرس 
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تعاریف اصطلاحات بکار رفته در این استاندارد

باشد.ها و شرایط گوناگون به طور موثر و کارا برابر استاندارد میتوانایی انجام کار در محیطشایستگی؛

سند بین الملمجموعهکد؛ شاغل اي از اعداد برگرفته از  سهISCO-2008لی طبقه بندي م شنا سایی و  شنا ست که به منظور  هاي قراردادي ا
شود.استانداردها تعیین می

حرف در بندي شغل وبندي شده، در مبانی و اصول مشترك بوده و در طبقهاي از چند شغل همگن که در یک گروه بزرگ دستهمجموعهحرفه؛
گیرند.یک سطح مهارت و تخصص قرار می

ستاندارد عملکرد و تجهیزات و ابزار مورد نیاز براي انجام کار در شغل و حنقشه کاري شامل مولفهاستاندارد شایستگی؛ رفه هاي شایستگی، ا
باشد. مورد نظر می

ستاندارد؛ شامل مهمبیانیهشرح ا ستگی از قاي  شای شغل یا  صر یک  شغلی، ترین عنا شاغل دیگر در یک حوزه  بیل جایگاه،کارها، ارتباط با م
باشد.کاري و استاندارد عملکرد مورد نیاز مییطها، شرامسئولیت

ــان دهنده مرحله یک کارمراحل کار؛ ــات گرفته و نش عملی بوده و قابل اندازه مراحل کار از تجزیه و تحلیل حرفه، وظایف و تکالیف کاري نش
می باشد. گیري و مشاهده 

ستاندارد عملکرد کار میاستاندارد عملکرد؛ ستفاده سطح قابل قبول براي انجام یک کار در یک حرفه یا شغل را ا نامند. که شامل انجام کار با ا
باشد.از تجهیزات، ابزار و مطابق با استانداردهاي کاري ملی و بین المللی می

باشد. ساعت آموزش می30تعیین کننده ارزش آموزشی هر شایستگی است و هر واحد آن معادل اعتبار؛

است.ISCO-2008سطح سند 4نشان دهنده سطح مهارت مطابق سطح مهارت؛

اشد.بمیISCO-2008نشان دهنده حداقل سطح آموزش مورد نیاز براي کار درسطح مهارت خاص مطابق با سند سطح ایسکد مورد نیاز؛

باشد.میرفه مورد نظر حدر شغل و شامل اجزاي شایستگی دانش، مهارت و نگرش مورد نیاز براي انجام کار هاي شایستگی؛مولفه

تواند شــامل علوم پایه، هاي ذهنی لازم براي رســیدن به یک شــایســتگی اســت که میاي از معلومات نظري و توانمنديحداقل مجموعهدانش؛
نی باشد. تکنولوژي و زبان ف

شود. هاي عملی ارجاع میحداقل هماهنگی بین ذهن و جسم براي رسیدن به یک توانمندي یا شایستگی است که معمولاً به مهارتمهارت؛

باشد. اي میهاي غیرفنی و اخلاق حرفهاي از رفتارهاي عاطفی که براي شایستگی در یک کار مورد نیاز است و شامل مهارتمجموعهنگرش؛

شود.مواردي است که عدم یا انجام ندادن صحیح آن موجب بروز حوادث و خطرات در محیط کار میایمنی و  بهداشت؛

ملاحظاتی است که در هر شغل باید رعایت شود تا کمترین آسیب به محیط زیست وارد گردد.توجهات زیست محیطی؛

مطابق استاندارد شایستگی است.اي اجراي آموزش حداقل امکانات مورد نیاز برتجهیزات، ابزار و مواد مصرفی؛
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7213کد:صافکاري و ورقکاريعنوان حرفه:
721320010020011کد:دروخوبدنه قطعاتصافکاري و روتوشکاريعنوان استاندارد شایستگی: 

شرح استاندارد
ها در محیط» خودرو ه بدنقطعاتروتوشکاريصافکاري و « این استاندارد شامل دانش، مهارت و نگرش لازم جهت انجام کار 

باشد.و شرایط گوناگون به طور موثر و کارا بر اساس استانداردهاي محیط کار و مراحل کاري زیر می
مراحل کار

خودروبدنهقطعاتروتوشکاريوصافکاريکاريایستگاهکنترل. 1
. اجراي خودکنترلی وچک کردن قطعات بدنه خودرو2
قطعات معیوب بدنه خودرو در ایستگاه صافکاري روتوشکاري. جوشکاري 3
opوsos. بکارگیري ایستگاهاي 4

5sبکارگیري ضوابط ایمنی درکار و . 5

بودن کلیه دستگاها و تجهیزات. جمع آوري ابزار وتجهیزات و کنترل خاموش6
استاندارد عملکرد 

اس استانداردهاي بازکاري مجاز بر اسوخودرو با استفاده از ابزار وتجهیزات استاندارد بدنه قطعاتصافکاري و روتوشکاري
و غیر مجاز

سطح مهارت شایستگی
)2سطح مهارت دو(

سطح ایسکد مورد نیاز
پایان دوره متوسطه اول

اعتبار
) واحد1یک(
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مولفه هاي شایستگیمراحل کارردیف

1

کنترل ایستگاه کاري 
و صافکاري

روتوشکاري قطعات 
بدنه خودرو

دانش:
مفهوم صافکاري و روتوشکاري قطعات  بدنه خودرو در خط تولید-
یدروش هاي صافکاري و روتوشکاري قطعات  بدنه خودرو در خط تول-

مهارت:
اپراتورمختصودالورجدیداپراتورهايبهآموزشونظارت(استانداردکارآموزش-

Iاساسبرماهر Do- We DO- You DO(
تور کار از مافوقو دریافت دسTOP5حضور به موقع در جلسه -
وجود مستندات   و کنترلاستقرار در ایستگاهاي کاري-

5S REFRENCE-ORT-SOS-OP)   5) در ایستگاه و چک کردنS در
محدوده کاري 

سلامت لوازم حفاظت فردي و استفاده مستمر از آنچک کردن-
العه مستمر مستندات ایستگاه کاري مط-

(SOS-OP-5S REFRENCE-MSD) تورالعمل بکارگیري دس-

2
اجراي خودکنترلی 

وچک کردن قطعات 
بدنه خودرو

دانش:
مفاهیم خودکنترلی و چک کردن قطعات-

مهارت:
یستگاه ااجراي خودکنترلی وچک کردن قطعات ورودي بر اساس طرح کنترل -

یفی ) کاري (از نظري قري و دفرمگی ، زنگ زدگی ، لبه همینگ و موارد ک
گذاري قطعات معیوب و قرار دادن آنها در محل مربوطهعلامت-
طلاع رسانی وضعیت خط تولید به مافوقا-

3
جوشکاري قطعات 

معیوب بدنه خودرو در 

دانش:
در خط تولید بدنه Tic spot weldش نقطه اي روش استفاده از دستگاه جو-

خودرو
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مولفه هاي شایستگیمراحل کارردیف
و ایستگاه صافکاري 

روتوشکاري 
CO2دستگاه جوش  روش استفاده از -

روش کنترل محل جوشکاري-
روش رفع ایرادات جوشکاري-

مهارت:
ات بدنه خودروجوشکاري قطعآماده سازي محل مورد نظر-
Tic spot weldي آماده سازي دستگاه جوش نقطه ا-

CO2آماده سازي دستگاه جوش -

بر CO2و دستگاه جوش Tic spot weldکار با دستگاه جوش نقطه اي  -
توشکارياساس استانداردهاي رایج در خط تولید و محیط کار صافکاري و ورو

کنترل محل جوشکاري-
دات جوشکاريرفع ایرا-

4
بکارگیري 

opوsosاستانداردهاي

دانش:
)OP(برگه استاندارد کاري براساسSOSمفهوم استانداردهاي  -
)( برگه فرآیند عملیات درمهندسی صنایعOPمفهوم استانداردهاي  -
نگ سنباده اوربیتالی و کاربرد آنسانواع دستگاه -
کاربرد آنباده بادي(دیسکی) وانواع دستگاه سنگ سن-
اري بدنه خودرو و کاربرد آنانواع ابزار صافک-

مهارت:
OPوSOSانجام فرآیند کاري براساس استاندارد کاري   -

چک کردن پلیسه هاي جوش -
ده فع پلیسه هاي جوش با دستگاه هاي سنباده بادي(دیسکی) و سنگ سنبار-

اوربیتالی
با ابزار صافکاري رویت و اصلاح قري ها-
انداردرطرف کردن عدم انطباق ها با استفاده از ابزار و دستگاه هاي استب-
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مولفه هاي شایستگیمراحل کارردیف

5
بکارگیري ضوابط 

5sایمنی درکار و   

دانش:
HSEمفاهیم وضوابط   -

5Sمفاهیم   -

مهارت:
، دریل ، قالب کنترل ابزار و تجهیزات ایستگاه کاري (سنگ بادي ، سنباده بادي-

وعملکردي ، دستگاه تیک ولد) از نظر ایمنیCO2تنه وچکش ، دستگاه جوش  
ري رفع آن ها ات  به مافوق و پیگیدر ابزار و تجهیزاعلام سریع هرگونه ایراد

تور ورهاي جدید الورد مختص اپراارد(نظارت و آموزش به اپراتآموزش کار استاند-
YOU DOماهر بر اساس   –WE DO – I DO )(

وابط و آئین نامه هاي شرکت (رفت و آمد وایمنی )رعایت ض-
شاخص هاي دست یابی به-ایمنی–5Sیستگاههاي کاري (ارائه پیشنهاد بهبود ا-

کیفی)
ارش شبه حادثه و شناسایی کانون خطر و اعلام به مافوق     گز-
تجهیزات در پایان شیفت کاريوجمع آوري ابزار -
ایستگاه کاري در پایان شیفت کاري5Sانجام -

6

جمع آوري ابزار 
وتجهیزات و کنترل 
خاموش بودن کلیه 
دستگاها و تجهیزات

دانش:
ودن کلیه دستگاه هاروش کنترل و خاموش ب-
ابزار و تجهیزات و دستگاه هاروش جمع آوري-

مهارت:
رژي درپایان کنترل خاموش بودن کلیه دستگاه ها و تجهیزات مصرف کننده ان-

شیفت کاري 
واي فشرده وگاز ) ه-برق–ب اعلام موارد اتلاف انرژي ( آ-
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نگرش
رعایت اخلاق حرفه اي-
5sبکارگیري اصول -

دقت در کار-
ایمنی و بهداشت

رعایت اصول ارگونومی-
استفاده از تجهیزات فردي حفاظتی-
داشته باشدپوشیدن لباس کار و عینک ایمنی و دستکش ایمنی و کفش ایمنی که داخل پنجه اش حفاظ فولادي-
HSEرعایت   -

توجهات زیست محیطی
جمع آوري ضایعات و دپو کردن آنها در جاي مخصوص اینکار -
تمیز بودن کارگاه-
لیز و روغنی نبودن کف کارگاه -
یختن  روغن سوخته وآب هاي کثیف و استفاده شده در محیط کار جلوگیري از ر-
جمع آوري براده هاي آهن  -

تجهیزات

مشخصات فنیعنوانردیف

1
دستگاه جوشکاري تیک اسپات ولد

Tic spot weld

استاندارد

استانداردCO2دستگاه جوشکاري   2
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ابزار

مشخصات فنیعنوانردیف

استاندارددستگاه سنگ بادي (دیسکی)1

استاندارددستگاه سنباده اوربیتال2

استانداردچکش3

استانداردسوهان4

استانداردقالب تنه5

استانداردسنبه6

استانداردمشتی7

استانداردمیله هاي صافکاري8

مواد مصرفی

مشخصات فنیعنوانردیف

ستانداردا120Pورق سنباده   1

Pبرگه سنگ   2 60-P100استاندارد

استانداردالکترود جوشکاري قرقره اي3

Tic spot weldتیک ولدواشر ستاره اي  دستگاه4
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